
Scénario : Production sérielle Fiche ressource 

Caractériser une production sérielle

Situation : soit à réaliser un trou cylindrique dans une série importante de pièces. Deux 
méthodes de fabrication peuvent être utilisées :

Il faut distinguer lors de la réalisation d'un perçage, suivant les deux méthodes, deux 
types d'opérations :
– Les opérations de préparation : la pièce est préparée pour le perçage
– Les opérations de réalisation : la pièce est percée
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Méthode Unitaire
(Production artisanale)

1
Prise de la pièce

2
Traçage du trou

3
Pointage du centre

4
Mise en position

de la pièce

5
Perçage de la pièce

6
Evacuation de la pièce

7
Contrôle de la pièce

Il est nécessaire de tracer 
sur chaque pièce la 
position des trous 

Méthode Sérielle
(Production industrielle)

1
Réalisation de la butée

2
Réglage de la butée

3
Mise en position

de la pièce

4
Perçage de la pièce

5
Evacuation de la pièce

Une butée est réalisée et permet le 
positionnement de la pièce toujours dans la 

même position.
Dans ce cas, il n'est pas nécessaire 

d'effectuer de traçage sur la pièce. Il suffit de 
respecter la position en utilisant la butée.

Un réglage a été réalisé une fois pour toutes 
lors du perçage de la première pièce. 

6
Contrôle de la pièce


